




Umwelt
Auch wenn unsere Produkte aus Metall 

und deshalb gut recyclebar sind, beein-

trächtigt der Herstellungsprozess die 

Umwelt. Diese Belastungen so gering 

wie möglich zu halten, ist unser Ziel, 

welches wir konsequent verfolgen.

Mitarbeiter
So wie wir uns nach außen als Partner 

der Industrie verstehen, pflegen wir 

unter uns das partnerschaftliche Zu-

sammenspiel.  Nur durch unser gemein-

sames Know - how und gemeinsame 

Anstrengungen sind wir erfolgreich.

Produkte
Heute sind über 110 Mitarbeiter für 

die vierte Generation unseres Fami- 

lienbetriebes tätig. In modernen Ferti-

gungsstätten entstehen hochpräzise 

Tiefziehteile aus Edelstahl, Stahl und 

NE - Metallen. Schwerpunkt unserer 

Produktion sind dünnwandige Hohl-

körper mit Wandstärken von 0,15 bis 

2,0 mm. Jährlich werden in unserem 

Unternehmen etwa 800  t Edelstahl, 

900 t Stahl und 25 t NE - Metalle ver-

arbeitet. Das Know - how unserer Mit-

arbeiter, in Verbindung mit modernsten 

Produktionsanlagen, ermöglicht uns 

die Herstellung kompliziertester Geo-

metrien, die in Extremfällen über 20 

Umformschritte erfordern.  Und das 

unter Einhaltung der geforderten Prä-

zision und Qualität.  

          Mit uns plätschert's so schön!

Hülse SanitärPerlator
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          Wir sind in der Leuchte!

Engineering
Der innovative Geist unserer Kon- 

strukteure, gepaart mit entsprechen-

der Hard- und Software, ist die Basis 

für die Umsetzung von neuen Ideen in 

praktikable, wirtschaftliche Lösungen. 

Was denkbar ist, ist auch machbar.

Und was heute noch ein Drehteil ist, 

wird morgen beispielsweise ein kosten- 

günstigeres Tiefziehteil sein. Ausgangs-

punkt solcher kreativen Prozesse sind 

intensive, partnerschaftliche Gesprä-

che mit dem Kunden.

Konstruktion
Von der Entstehung einer Idee bis zur 

Serienfertigung ist es noch ein weiter, 

spannender Weg. Welche Bearbei-

tungsschritte lässt das Material zu 

und welche Reihenfolge führt zum 

optimalen Produkt? 

Eng ineer ing  Und Werkzeugbau

Brenner-Halteschelle
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Werkzeugbau
Unser Werkzeugbau ist die direkte 

Weiterführung des Engineerings. 

Feinste mechanische Präzisionsarbeit 

mit Hilfe modernster CNC-Technik 

schafft die Grundlage für eine reibungs-

lose Serienproduktion.  

In der Erprobungsphase werden die 

Werkzeuge so lange optimiert, bis das 

Ergebnis den Anforderungen voll ent-

spricht.  Qualität und Wirtschaftlichkeit 

profitieren davon und sichern Kunden-

zufriedenheit.

Schneller Zugriff
Sowohl unser Vormateriallager als 

auch das Werkzeuglager sind so orga-

nisiert, dass  Produktionswechsel nur 

minimale Stillstandzeiten verursachen. 

Dazu gehört auch die Pflege und War-

tung der Werkzeuge. 
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Magnetgehäuse
Überrollbügel

Nutzfahrzeuge
Bremssystem



Transferpressen 
und Stanzautomaten
Unsere Fertigungsanlagen können sich 

sehen lassen. 16 unterschiedlich aus-

gelegte Transferpressen und 9 Stanz-

automaten geben uns die Flexibilität 

einer optimalen Maschinenbelegung. 

Das sichert zum einen unseren Quali-

Fert igungsmögl ichke iten

Spannhülse

 Wir sind umweltbewusst!

Magnettopf
Kraftstoffreduktion 
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Nockenwellenversteller
Kraftstoffreduktion

Sensor

tätsanspruch und ermöglicht uns zum 

anderen eine wirtschaftliche Produk-

tion. Durch regelmäßige Pflege, War-

tung und Investitionen steht uns ein 

moderner Maschinenpark zur Verfü-

gung, mit dem wir die engen Toleran-

zen einhalten können, die wir unseren 

Kunden zugesichert haben.

Um zukünftigen Anforderungen am 

Standort entsprechen zu können, hat 

die Geschäftsleitung für ausreichend 

Ausbaureserve gesorgt.

Transferpressen

• Presskraft: 	 600 – 1500 kN 

• max. Stufenanzahl: 	21 

• max. Ziehteilhöhe: 	 90 mm 

Stanzautomaten

• Presskraft: 	 630 – 2500 kN

• max. Ziehteillänge: 	45 mm

• max. Tischlänge: 	 2000 mm



Materialien
Die Tiefziehteile unserer Produktion 

sind aus Stahl, Edelstahl und den unter-

schiedlichsten NE-Legierungen. 

Jedes Material hat spezifische Eigen-

schaften, die im Umformprozess be-

rücksichtigt sein wollen. 

Vor- und Nachbehandlung
Der Umgang mit den Werkstoffen im 

Tiefziehprozess ist eine Wissenschaft 

für sich.

Zum einen muss der umzuformende 

Werkstoff, aber auch das Werkzeug 

selbst, im Prozess durch geeignete 

Schmierstoffe geschützt werden, am 

fertigen Teil jedoch müssen die ent-

sprechenden Anhaftungen vollständig 

entfernt werden. Zu all diesen Anfor-

derungen kommt noch der Aspekt Um-

welt.  Mit Hilfe moderner Tiefziehöle 

und Emulsionen, unserem Know - how 

und entsprechender Technologie bieten 

wir die Gewähr, dass die Teile material-

schonend bearbeitet werden, anschlie-

ßend frei von Rückständen sind und, 

last but not least, der Umweltaspekt 

berücksichtigt wird. 

            
    Wir sind im Schloss!

SchließsystemeKappe für Schließzylinder
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Die unverbindliche Beratung im Vor-

feld schafft bereits ziehtechnische 

Lösungsansätze, welche die Kunden 

bei der Entwicklung Ihrer Produkte 

nutzen können.



Mechanische Oberflächen 
Eine große Auswahl an Schleif- und Po-

liermitteln, eingesetzt auf unterschied-

lich ausgelegten Anlagen, ermöglicht 

uns, die Oberfläche exakt nach Kunden-

wunsch zu gestalten: Glanzpolieren,  

Kugelpolieren, Gleitschleifen (Entgraten).

Galvanische Oberflächen
nach DIN- und Kundennormen in Trom-

mel- und Gestellware möglich. Ni, Zn, 

ZnFe, ZnNi usw. Externe Partner führen 

diese Aufgaben mit dem gleichen Quali-

tätsanspruch durch, der auch unserer 

gesamten Produktion zugrunde liegt.

Wärmebehandlung
• Oxidationsglühen

• Rekristallisationsglühen

• Gasnitrocarbunieren und 

	 Nachoxidieren

• Kolsterisieren

Oberflächen

          Wir sind im Kühlschrank!
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FühlerhülseGaszähler Weiße Ware



Qualitätsmanagement 
Unsere Unternehmenspolitik hat die 

Null - Fehler - Strategie als Grundlage. 

Jeder Mitarbeiter handelt nach der 

Devise „Fehlervermeidung vor Fehler-

erkennung“. 

Unser Qualitätsmanagement ist nach

ISO / TS 16949 : 2009 zertifiziert. Alle 

Maßnahmen sind klar definiert, wer-

den überwacht und kontinuierlich 

weiterentwickelt. 

Dazu werden regelmäßig interne 

Audits durchgeführt.

Dokumentation
Ein umfassendes System zur Erfassung 

von Betriebs- und Prozessdaten wurde 

erfolgreich installiert. Die gewonnenen 

Daten werden zur Erkennung von 

Schwachstellen und zur Vermeidung von 

Ressourcen-Verschwendung genutzt.

Qual ität

   
   

    
Wir s

ind
 in der Waschmaschine!

          Wir sind im Kühlschrank!
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KalotteBrauchwasserpumpe



Automotive
z.B. Gehäuse für Airbags, ABS, Lambda-

sonden, Sensoren, Kraftstoffregelung, 

Führungsrohre, Schließsysteme, Heiz-

patronen, Zierblenden.

Über 60 % unserer Produktion gehen 

in dieses Marktsegment.

Sanitär
Komponenten für Duschschläuche, 

Duscharmaturen und Wasserhähne

Elektrotechnik
z.B. Teile für die Lichttechnik sowie 

Komponenten für Flutlichtanlagen

Hausgeräte
Temperaturfühler für Kaffee- und 

Spülmaschinen, Lagergehäuse für 

Waschmaschinen, Komponenten für 

Gaszähler

Schließtechnik
Hülsen für Schließzylinder sowie Ab-

deck- und Zierkappen

Steuer- und Messtechnik
z.B. Gehäuse und Führungshülsen für 

Schalt- und Proportionalmagnete, Hül-

sen für Sensorik

Maschinen- und Anlagenbau
z.B. Bauteile für die Steuerung von 

pneumatischen und hydraulischen 

Systemen 

Märkte  Und Log ist ik

Lambdasonden

          Wir sind im Auto!

Magnetgehäuse
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Xenon Scheinwerfer



Individuelle Logistik - Konzepte
Von der Materialversorgung über die 

Produktion bis hin zur bedarfsgerech-

ten Belieferung profitieren Kunden von 

unserer flexiblen Logistik. Die individu-

ellen Anforderungen der Kunden be-

stimmen das Logistikkonzept.

• Einrichtung von Mindestlägern

• Ein- oder Mehrwegverpackungen

• Kundenspezifische Sonderlösungen

         
                                                        W

ir produzieren m
it!

Steuerungsschutzhaube

          Wir sind im Auto!
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Anlagensteuerung mit 
Handauslösung



Geschäftsleitung
Iris König
Dipl.- Ökonom
Telefon:	 0212 - 22 223 - 0
Fax:	 0212 - 22 223 - 99
E-Mail:	 iris.koenig@jc-koenig.de

Vertrieb / Einkauf 
Wolfgang Kruchy 
Prokurist
Telefon:	 0212 - 22 223 -12
Fax:	 0212 - 22 223  - 99
Mobil:	 0172 - 2 96 90 79 
E-Mail:	 wkruchy@jc-koenig.de

Leitung Einkauf 
Vertrieb - Serienteile -
Michael Schmidt - König
Telefon:	 0212 - 22 223 - 84
Fax:	 0212 - 22 223 - 99
Mobil:	 0172 - 8 68 39 97 
E-Mail:	 mschmidt-koenig@jc-koenig.de

Technische Leitung
Willi Peters
Telefon:	 0212 - 22 223 - 20
Fax:	 0212 - 22 223 - 38
E-Mail:	 wpeters@jc-koenig.de

Leitung Qualitätsmanagement
André Dunse
Telefon:	 0212 - 22 223 - 31
Fax:	 0212 - 22 223 - 50
Mobil:	 0172 - 4 41 48 37
E-Mail:	 adunse@jc-koenig.de

Auftragsbearbeitung Serie
Karin Rex
Telefon:	 0212 - 22 223 - 45
Fax:	 0212 - 22 223 - 99
E-Mail:	 rex@jc-koenig.de

Bärbel Schauerte
Telefon:	 0212 - 22 223 - 46
Fax:	 0212 - 22 223 - 99
E-Mail:	 bschauerte@jc-koenig.de

Iris Gohl
Telefon:	 0212 - 22 223 - 58
Fax:	 0212 - 22 223 - 99
E-Mail:	 igohl@jc-koenig.de

Unsere Vertretung für Frankreich 
T. u. D. Büro 
Patrick Germain 
Albert - Schnebele - Straße 31 
77830 Bühlertal 
Telefon:	 07223 - 97 11 16 
Mobil: 	 0179 - 5 01 47 58 
E-Mail:	 tud001@aol.com

Aktiver Kundenservice endet nicht mit 

der Erstellung des Werkzeuges, son-

dern erstreckt sich über die gesamte 

Lebensdauer des Produktes. 

Nutzen Sie neben ausführlichen Infor-

mationen durch persönliche Gesprä-

che auch die übrigen Kontaktmöglich-

keiten.

S e r v i c e

J.C. König Stiftung & Co. KG
Martinstraße 26
42655 Solingen
Telefon:	 0212 - 22 223 - 0
Fax:	 0212 - 22 223 - 99
E-Mail:	 info@jc-koenig.de

Leitung Projektmanagement
Oliver Keckeis 
Handlungsbevollmächtigter
Technische Beratung
Telefon:	 0212 - 22 223 - 36
Fax:	 0212 - 22 223 - 99
Mobil:	 0173 - 5 42 23 38
E-Mail:	 okeckeis@jc-koenig.de

Projektmanagement
Andreas Haas 
Technische Beratung
Telefon:	 0212 - 22 223 - 42
Fax:	 0212 - 22 223 - 99
Mobil:	 0172 - 2 98 23 08
E-Mail:	 haas@jc-koenig.de




